Technische Spezifikation
 Ausfiihrungsklasse

SchweiBprozess(e)
- (Referenznummer nach DIN EN 1SQ 4063)

erantwortliche
weiBaufsichtsperson

tellungsort/-datum

ZERT

SchwellRzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2024.0159.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiRen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Markgraf SchweiRfachbetrieb GmbH

GroBhausener StraRe 8
86551 Aichach
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC3 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweifien mit Massivdrahtelektrode
136 - MAG-SchweifRen mit schweiBpulvergefiliter Drahtelektrode
783 - Hubzindungs-BolzenschweiRen mit Keramikring oder Schutzgas

1.1, 1.2. 1.3
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Dr.-Ing. Stefan Allmeier, IWE geb. am: 30.01.1972

Sorin Binder, IWE geb. am: 04.08.1984

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweiien erfillt.
19.03.2024

03.03.2027

siehe Rlckseite

e

Disseldorf, 19.03.2024 Dipl.-Ing. Gurschke

Jenicek Leiter der
Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener Strale 172, 40223 Disseldorf, Deutschland



